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) SpannmrttelfurBurodrehstuhle 

Die Erfindung betrifft ein Spannmittel fur eine kraftschlus- 
sige Verbindung von FunktionsteHen an BOrodrehstuhlen. 
Ober eine Gewindespindel (2), die in einem ortsf esten Trager 
(3) mit einer Gewindebohrung (10) ISngsverschieblich ge- 
fOhrt ist, erfolgt das kraftschlussige Verbinden eines Funk- 
lion stei lea (5), das zwischen dem Trager (3) und einem end- 
seitlg auf der Gewindespindel (2) aufgeschraubten Befesti- 
gungsmittel (4) angeordnet ist. Die zur Axialverschiebung 
der Gewindespindel (2) erforderfiche Drehung wird Ober 
einen Betatigurtgshebel (8} durchgefuhrt. der am vorc 
Ende auf die Gewindespindel (2) sufgeschraubt und c 
eine Gewindemutter (4) gekontert ist. 
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PATENTANSPROCHE 

Spannmittel fur e1ne kraf tschl Us s Ige Verbindung von Funk- 
tionstellen, insbesondere zur Verstellur-g elner Ruckenlehne 
oder deren Halterung zum Sitztrager an BUrodrehstiihl en , 
dadurch gek ennzei chnet , 

daB ein ortsfester Trager (3, 12) mit einer Gewindebohrung 
(10, 13) vorgesehen 1st, 1n welcher elne Gew 1 nd es pi ndel m1t 
Stellgewinde (2, 11) langs verschl ebl 1ch gefuhrt 1st, die 
zwlschen d em Trager (3, 12) und einem srdseitig aufgebrach- 
ten Bef est1 gu ngsmitt el (4, 21) ein Fanktl onstel 1 (5, 17, 20) 
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in axlaler Anlage aufnimmt, wahrend auf das Splndelende vor 
dem Trager (3, 12) e1n Bet at igu ng sheb el (8, 24) aufge schraubt 
1st, der durch eine G ew 1 ndemutter (4, 25) gekontert ist. 

2. Spannml tt el nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

da8 die Gew 1 ndespi ndel (11) in einer Gew 1 ndebu chs e (13) 1m 
Trager (12) gefiihrt .1st. 

3. Spannmi tt el nach den Ansprlichen 1 und/cder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

da(3 die Gew1 ndes pi ndel (2, 11) an 1hren belden Enden j e- 
wells abgesetzt e1 n gleichgangiges AuSengewinde aufweist. 

4. Spannmittel nach den Ansprlichen 1 bis 3, 
dadurch ge kennzei ch net , 

daS zwischen dem endseltlgen Bef esti gungsmi tt el (4, 21) und 
dem Funktlonstell (5, 17, 20) zwel Scheiben (6, 22) mit zw1~ 
schengefligt en Ax1 allagerri ng (7, 23) ei-gesetzt sind. 

5. Spannmittel nach den v orhe rge he nd en Ans:rUchen f 
dadurch gek ennzei ch net , 

daB zwischen dem Tra'ger (3, 12) und den endseitlgen Befe- 
stigungsmittel (4, 21) zwel odermehr F.nkt 1 onst e1 1 e (17, 
20) in Reihe auf der Gew in des p1 ndel (11, 2) gelagert sind. 

6. Spannmittel nach den vorhe rge hend en Ans:ruchen, 
dadurch ge k ennz ei c h net , 

dafi urn die Gewi ndes pindel (11) eine St ell s pi ralf eder (26) 
gewickelt 1st, die sich einerseits am setatlgungsheb el (24) 
und andererselts an einem ortsfesten 3a-te11 (28) abstlitzt. 
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7. Spannmlttel nach den vorhe rge he nden Ans:ruchen, 
dadurch g ek ennzelchnet f 

daS die Gawlndesplndel (2,. 11) el n Tr apezgew 1 nd e aufwelst, 

8. Spannmlttel nach den Anspruchen 1 bis 6, 
dadurch gek enn z eichnet , 

daS die Gewindespindel (2, 11) wahlweisa el n Rund- oder ei 
Rechteckgewi nde aufwelst. 

9. Spannmlttel nach einem oder mehreren der vorgenannten An- 
5 pru'che, 

dadurch ge k ennz ei chnet , 

daB zwischen dem Trager (3, 12) und dem endseitigen Befe- 
stigungsmittel (4 f 21) zumindest ein Funkti onst ell (5, 17, 
20) und/oder ein Lamel 1 en pak et (16) auf der Gewindespin- 
del (2, 11) gelagert 1st. 
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Xitel : Spannmittel fur BUrodrehs tu hi e 

01e Erfindung betrlfft e1n Spannmittel fiir eine kraftschlus- 
sige Verblndung von Funktionst ei 1 en, insbesondere zur Verstel- 
lung elner Riickenlehne oder deren Halterung zum Sitztra'ger an 
BurodrehstUhlen. 

Es sind berelts BUrodrehs tu'hl e mit S pan nmi tt el n bekannt, urn 
eine Verstellung der Riickenlehne bzw. deren Halterung zum SUz- 
tra'ger zu ermbglichen. Solche Spannmittel bestehen dabei itn 
wesentlichen aus ei nem Spannbolzen, auf ce.:i nehrere Lamellen 
gelagert sind. Je nach der Vers chi eb el age -es Spannbolzens 
wird dabei der ReibschluB zwischen Lamellen '.nd sche 1b enf ormi - 
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gen Zw 1 sche nstuck en hergestellt oder frel gegeben. 01 e gesamte 
Federanordnung besteht bel den bekannten Spannmltteln aus Fe- 
dern, d1 e den Spannbolzen umgeben und sich elnerselts gegen 
dessen als Widerlager dienenden Bolzenkopf und andererselts ge- 
gen eln ortsfestes Teil abstiitzen, Oer Spannbolzen w1rd axial 
durch elnen B et'atl gungshebel verschoben, car mit seinem Ende 
auf den Kopf des Spannbolzens wlrkt. Die Anordnung d es Betati- 
gungshebels neben d em Widerlager erfolgt in Regelfall mit H11- 
fe eines Hohl prof i 1 stuck es, in welchem d er B etati gungshebel 
mittels eines Hohl zyl 1 nders gelagert ist, ier von einer Lager- 
schraube durchsetzt ist. Ein solches Spanr.Httel ist auf Grund 
der relativ v 1 el en Einzelteile technisch aufwendig 1n der Her- 
stellung und Montage. Nachteilig ist ferner, daS der Spannbol- 
zen exakt gefiihrt sein muB, und der BetStl gungshebel prazlse 
auf den Kopf des Spannbolzens in dessen La'ngsachs e w irken muB, 
urn elne elnwandfreie Funktlon dieses bekannten Spannmlttels zu 
gewahrlei st en. 

Ausgehend von dem genannten Stand der Technik 1st es Aufgabe 
der Erfindung, ein Spannmlttel fur e1 ne kraf tschlussl ge Ver- 
bindung von Fu nkti onstei len an Burodrehs ttihl en zu schaffen, 
welches aus nur relativ wenigen und technisch einfachen Bau- 
teilen hergestellt 1st, welches ferner leicht montlerbar 1st 
und trotz Vermel dung einer exakten, axial en Ausrichtung eines 
Betatigungshebels zum Spannbolzen eine elrwandfrele Funktlon 
des gesamten Spannmlttels gewahr le1 st et . 

01ese Aufgabe wird erf i nd ungsgemaB dadurch geldst, daS ein orts- 
fester Trager mit einer Gew1 ndebohrung vor-esehen ist, in wel- 
cher eine Gew 1 nd es pi nd el mit Steilgewinde langs verschi ebl ich ge- 
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fiihrt ist t die zwlschen dem Trager und elnetn endseltlg aufge- 
brachten B ef esti gung sm1 tt el ei n Funktlonstai 1 In axlaler Lage 
aufnimmt, wahrend auf das Splndelende vor jam Trager ein Beta- 
tlgungshebel auf ge schraub t 1st, der durch eine Gewlndemutter 
gekontert 1st. Dieses erf 1 ndung sgemaG e Spannmlttel besteht al- 
so im wesentHchen aus einer durchgehenden G ew i ndes p1 ndel , die 
in einem ortsfesten Tragerteil be1 Orehung durch den aufge- 
schraubten 8 et at1 gungsheb el 1 a'ngs ve rschi ebl ich geflihrt 1st. 
Zwlschen dlesem gleichzeltlg auch als Widerlager wirkenden, 
ortsfesten Trager und dem endseltlgen Bef esti gungsml tt el s1nd 
die zu v ers pannenden Funkt1onste1 1 e auf der Gew 1 nde s p1 nde 1 ge- 
flihrt. Ourch Drehung der G ew 1 ndes p1 ndel mlttels des Betati- 
gungshebels 1st eine durch die Bef esti gungsni 1 1 el an den Enden 
der Gew1 nd es pi ndel begrenzte, axiale Verschiebung derselben 
mdgllch. Dies fiihrt in der elnen Drehricht-ng zu einem Verspan- 
nen der Funk t1 onst e1 le zwlschen dem Tracer und dem 8 ef esti gungs - 
mittel bzw, bel einem ge genl 3uf 1 ge n Orehen der Gew indes pi nd el 
zu einem Ibsen der kr af t senilis si gen Ve rb 1 r.dung . Auf Grund der 
Gew i nd es pi nd el m1t St ei 1 gewi nde s i nd immer nur kurze Winkelwe- 
ge des Hebels notwendlg. 

In Ausge stal tun g der Erflndung kann die Gew i ndes pi nd el In ei- 
ner Gew 1 ndebu chs e im Trager geflihrt se1n„ Ferner kann die Ge- 
windespindel an 1hren bei den Enden Jewells abgesetzt se1n und 
ein gl elchgangi ges AuSengewlnde aufweisen. Diese an den bei den 
Enden der Gew1 ndes p1 nd el jewells g 1 elchgangi gen AuBeng ewinde 
s1nd reine Bef esti gun gsgewi nd e und dlenen -er Aufnahme der Be- 
f estigungsmi tt el , bei s p1 el swei se von Gew i ri amutt ern . 01e Auf- 
nahme der Bef estigungsmi tt el an den bei den inden der Gewlnde- 
spindel in der erf 1 nd ungsgema&en Weise erls-jbt auch ein Ore- 
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hen des B et ati gungsheb el s und damit der Ge* i nd espi nd el liber 
die Festspannlage hlnaus, ohne daB dadurch die Verspannung ge- 
Ibst oder e i nz el ne. Bau t ei 1 e des Spannmi tt el s beschadigt wer- 
d en. 

In weiterer Ausbildung der Erflndung kdnnen zwischen dem end- 
seitigen B ef esti gungsmi 1 1 el und dem Funktionsteil zwei Schel- 
ben m1t zw i sche ngef Ugt em Axial lagerri ng ei -gesetzt sein. Da- 
durch wird in vort ei 1 haf t er -Weise die Reibjng zwischen dem 
sich m1t der G ewi nd espi ndel drehenden, endseitigen Befesti- 
gungsmittel und dem Funktionsteil vermieden oder zumindest her- 
abgesetzt, ohne dadurch die Funktion der Jcraftschl Ussigen Ver- 
bindung zu beei ntrachtlge n. Zwischen dem Tr'iger und dem end- 
seitigen B ef esti gun gsm1 tt el kdnnen zwei oder auch mehr Funk- 
tionsteile in Reihe auf der Gewlnd espi ndel gelagert sein. 

Urn e1ne Verei nf achung b ei der Betatigung des Spannmlttels zu 
erzielen, kann urn die G ewind es pi ndel eine St el 1 s piral f eder ge- 
wickelt sein, die sich einerselts am Bet atlgungsheb el und an- 
dererseits an einem ortsfesten Bauteil abstutzt. Dadurch kann 
beispielsweise der Bet'atl gungsheb el zusammen m1t der Gewinde- 
splndel immer in Richtung einer kraf tschl Uss igen Verbindung des 
Funktionsteiles wirken. Von der Bedi enungs person wird dadurch 
lediglich noch eine Betatigung des Spannmlttels notwendig, wenn 
die kraftschlussige Verbindung zum Zwecke izr Verstellung der 
Ruckenlehne oder der Halterung zum Sitztrd-gar elnes BUrodreh- 
stuhles geldst werden soil. 

Die Gewind espi ndel kann ein Tr apezgew i nde jjfwelsen. Sie kann 
ebenso aber wahlweise mi t einem Rund- oder einem Recht eckgew 1 n- 
de versehen sein. 
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Urn elne VergroSerung der Bremskrafte zu erzlelen, kann ferner 
zwischen dem Trager und d em endseitlgen B ef est1 gu ng sm i 1 1 el zu- 
mindest ei n Funktionstell und/oder e1 n Lame 1 1 en pak et auf der 
Gewindespl ndel gelagert se1n. 

In der Zelchnung sind Ausf Uhru ngsbel spi el e der Erfindung dar- 
gestel It. Dar1 n zeigen: 

Fig. 1 Das erf i ndugsgema'G e Spannmittel ir. Schnitt, 

Fig. 2 ein Spannmittel 1n erweiterter Ausfiihrung 1m SchnUt. 

Das Spannmittel 1 besteht 1m wesentlichen sus elner Gewindespln- 
del 2 mit elnem Stellgewinde, dem ortsfesten Trager 3 sowle den 
endseltigen Bef esti gungsml tt el n 4. Die Gew 1 ndes p1 nd el 2 m1t el- 
nem nach Fig. 1 als Tr apezgew 1 nd e ausgefuhrten Stellgewinde ist 
in dem ortsfesten Trager 3 VangsverscM ebllch gefuhrt. Zwlschen 
dem ortsfesten Trager 3 und der endseitig aufgeschraubten Gewin- 
demutter 4 als B ef esti gu ngsmi t tel des Systems beflndet s1ch auf 
der Gewindespi nd el das Funktionstell 5. Dieses Fu nk t1 onst ei 1 5 
1st 1n dem aufgefUhrten Be1sp1el ein U-Trager, w1e er beisplels- 
welse als SUztrager an BUrodrehs tUhl en verwendet w1rd. Axial 
zwlschen dem Funktionstell 5 und der Gew i nd emutt er 4 sind ferner 
zwel Schelben 6 auf der Gew1 ndespindel 2 gelagert, zwlschen die 
e1n Axiallagerring 7 gefuhrt 1st. Vor dem Trager 3 1st auf das 
andere Ende der Gew 1 nd es p1 ndel der Betatl gun gsheb el 8 aufge- 
schraubt, der zusatzlich durch elne G ew 1 nd emutt er 4 gekontert 
1st. Die belden s t1 rns e1 tlgen Enden der G ew 1 nd es p1 nd el 2 b e- 
sitzen abgesetzt von dem Spi ndel gewi nde ein jewells glelchgan- 
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glges Schraubgew i nd e f welches der Aufnahme der endseltlg auf- 
gebrachten G ew1 ndemu tt em dient. Zwlschen dem Bet at 1 gun gsheb el 
8 und dem Trager 3 sowle dem Trager 3 und dem Fu nktl onstei 1 5 
kann jeweils elne Scheibe 9 elngesetzt sein. In gelbstem Zu- 
stand des Spannmittels 1 beflndet sich das Funk t i onst ei 1 5 in 
lockerer Axiallage an dem Tragertell 3 und dem Bef est1 gu ng sm it- 
tel 4. Ein Verspannen des Funk 1 1 onstei 1 s 5 erfolgt nun durch Ore 
hung der Gew i nd es pi nd el- 2 mittels des B et at i gungsheb el s 8. Auf 
Grund des St ei 1 gew i nd es ist dabei nur ein <urzer Winkelweg des 
Betatigungshebels 8 notwendig. Auf Grund d?r Orehung der Gewin- 
despindel 2 bewegt sich dlese zusammen m1t dem endseitig aufge- 
brachten Bef estigu ngsmi tt el axial In Richt-jng zum Betatigungs- 
hebel 8. 8 ei glelchzeitig ortsfestem Trager 3 bedeutet dlese 
Axlalbewegung e1n Verspannen des Funktl onstei Is 5. Dlese kraft- 
schliissige Verbindung kann durch Orehen des Betatigungshebels 
8 in die en tge genges et zt e Drehrlchtung wieder geldst werden. 

Fig. 2 zeigt das erf IndungsgemaGe Spannmittel in erweiterter 
Ausfuhrungsform. Auch hier ist wlederum das wesentliche Ele- 
ment des Spannmittels 29 die Gew 1ndesp1 nd el 11 zusammen m1t dem 
ortsfesten Trager 12. In dlesem Fall des Saispiels nach Fig. 2 
ist die Gewindespindel 11 in einer Gew i nd ebuchs e 13 gefiihrt, 
die 1n einer Bohrung H des Tragers 12 unverschi ebl 1ch einge- 
setzt 1st. An die Stirnflache 15 des Tragers 12 schlieOen sich 
in axialer Reihenfolge auf der Gewindespindel 11 e1n Lamellen- 
paket 16, das Funk t1 onst ei 1 17 und wlederun ein Lame 1 1 en pak et 
16 an. Oie Lamel 1 en pakete 16 bestehen vor z-jgswei s e aus elnzel- 
nen lamellen 18 mit zw 1 schengef ugt en Scheiben 19. Nach dem 
zwelten Lamel 1 en paket 16 1st e1 ne Hulse 20 auf der Gewindespin- 
del 11 gelagert. Anstelle dieser Hulse kar.-s hier ebenso ein 
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weiteres Funkt i onst e1 1 aufgetragen sein, Diese einzelnen Ele- 
mente werden endseltig durch eine G ew 1 nd er-j tt er 21 gehalten, 
"die auf elnem von d em S pi ndel gewi nd e abgesetzten B ef est igu ng s- 
gewlnde auf geschraubt 1st und gegen zwel Schelben 22 m1t zwl- 
schengef iigt em Axi al lagerrl ng 23 ansteht. Vor dem ortsfesten 
Trager 12 1st wlederum der Bet at1 gu ngsheb el 24 auf das abge- 
setzte Gewlndeende der Gew i nd es p1 nd el 20 a jfgeschraubt , wel- 
cher durch die Gew indemutt er 25 gekontert ist. Zwischen dem 
Betatigungsheb el 24 und dem ortsfesten Tr=i;er 12 1st eine 
St el 1 spi ralf eder 26 urn d1 e Gew i ndes pi nd el 11 gewiekelt, deren 
eines Ende in eine Bohrung 27 des Bet ati g-jng sheb el s 24 e1n- 
greift. Das andere Ende der St el Is piralf eUr 26 stent am orts- 
festen Bauteil 28. Durch die St el 1 s p1 ral f e ier 26 1st 1n dem 
Beispiel der Fig, 2 das Spannmittel 29 vcrzugswelse immer in 
verspanntem Zustand gehalten, urn dadurch die eingesetzten 
Funktlonsteil e 17 und 20 durch kraf t schl iis s i ge Verblndung Im- 
mer in ihrer elngenommen Position zu halten. Erst durch Orehung 
des Betatigungsheb el s 24 in die Richtung sntgegen der Federkraft 
26 erfolgt eine Verschiebung der G ew 1 nd espl ndel in Richtung des 
endseitigen B ef estlgu ngsml 1 1 el s 21, wo die Funkt 1 onst ei 1 e 17 
und 20 aus der kraf tschl uss ige n Verbindung geldst werden. Das 
8ef estlgungsmittel 21 dreht sich beim Spannvorgang zusammen mit 
der Gewi ndes p1 nd el 11, wobel dlese Drehbewegung auf Grund der 
zwischengefugt en Schelben 22 m1t dem Axi a 1 1 agerri ng 21 nlcht 
auf die axial ange schl ossene Hulse 20 bzw. das Funktlonsteil 
17 iibertragen werden, Dadurch wird an dieser St el 1 e der Axial- 
kraf tiibertragung eine Relbung vermieden. 
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